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Maquina entregue em curto prazo, adequada as
normas de seguranca e instalacao, entregando
os baldes carregados dentro da tolerancia
exigida e cumprindo o objetivo de reduzir as

intervencoes do operador.




TRABALHO EM PARCERIA PROCESSO

Trabalho realizado com empresa parceira para Baldes plasticos sao preenchidos com po

lider mundial no mercado de piscinas. de polietieno para abastecerem um

carrossel do processo de rotomoldagem.
Preenchimento dos baldes feito atraves de

4 balancas.

CLIENTE E
CONTEXTO




No processo original, o operador necessitava posicionar manualmente um balde
embaixo de cada balanca, escanear um codigo de barras indicando a quantidade a
ser carregada, e apos o carregamento retirar manualmente o balde.

Fazia-se necessario automatizar o carregamento dos baldes com esteiras integradas
as balancas, reduzindo a intervencao do operador, melhorando sua ergonomia e
disponibilizando-o para outras atividades.




Segundo o fornecedor das balancas, estas “foram projetadas para operar de forma independente, sem
integracao direta com outros sistemas”. Cada balanca, entao, operava de modo isolado, com seu proprio

CLP e IHM, sem integracao com outro equipamento do processo.

O escopo deste projeto consistia, portanto, na programacao das novas esteiras, e também na reprogramacao
das quatro balancas, em codigo aberto, mantendo o hardware € instalacao existentes, mantendo as funcoes

existentes, porem permitindo a operacao de forma integrada.

-Integracao entre 6 CLP’s e 2 antenas RFID.

-Reprogramacao de equipamentos que estavam com codigo fechado, visando
permitir a integracao entre eles e futuras melhorias.

-Atingir um nivel de automacao que reduzisse a intervencao do operador e

melhorasse sua ergonomia.







Fornecer, em conjunto com empresa parceira, um sistema de esteiras integrado com as quatro
balancas existentes, reposicionadas de forma que permitam que o operador apenas abasteca baldes
vazios em um buffer de entrada e recolha baldes cheios em um buffer de saida, e durante o

carregamento esteja disponivel para se afastar do equipamento e realizar outras atividades.

-Projeto e montagem eléetrica e mecanica do equipamento, com adequacao a NR-10 e NR-12,

realizados pela empresa parceira.

-LEDEFI realizou a programacao dos controladores e IHM's.

Tempo da assinatura do contrato até os testes de validacao

da maquina no cliente: 4 meses.



-REPROGRAMACAO COMPLETA DO
PROGRAMA DE 4 BALANGCAS .EM CLP’S E
IHM’S PHOENIX.

-PROGRAMAGAO DE UM CLP, PHOENIX
PARA AS ESTEIRAS.

-PROGRAMACAO DE UM CLP SIEMENS E
IHM WEG PARA SUPERVISAO GERAL DO
EQUIPAMENTO.



Tecnologias e marcas envolvidas

OPERACAO DIAGNOSTICO

ESTEIRA 1 ESTEIRA 1

CLP Supervisor Esteira Balanca 1 Balanca 2

DAutomético @ Sistema OK @ Automatico @ Balde na Balanga 1 @ Balde na Balanga 2
: Emergéncia & Manual IDRFID . 0 IDRFID O

@ ralha critica & Motor ligado @ Ligada @ Ligada

Alarmwordl 0  @Baldenaentrada Balanca @ @ @ Balanca @ @ @

Alarmword2 0 @ Tag detectada Produtc @ @ @ Produto @

PARAM = CLP Esteiras @ Leitura RFID OK Balanga selecionada 0 Balanca selecionada 0
Sistema OK 1D RFID 0 Status 0 Status 0

@ Comunicagio ok @ EntradaBalancal @ Sucgdo ativa @ Sucgio ativa

liberada @ Carregando @ Carregando
CLP Balanca 1 @ Blogueador entrada @ Gaveta grande aberta @ Gaveta grande aberta

IAGNOSTICO

HISTORICO

@ Sistema OK tivado

Comunicagdo OK
@ Emergéncia
Alarmword 0
CLP Balanca 2
@ Sistema OK
@ Comunicagdo OK
@ Emergéncia
Alarmword 0

0

RFID's na saida

@ Gaveta pequena aberta

Setpoint peso (kg) 0.00

Peso atual (kg) 0.00

@ Gaveta balanca aberta

@ Balde cheio

@ Entrada Balanca 2
liberada

@ Blogueador Balanga 1
ativado

@ Gaveta pequena aberta

Setpoint peso (kg) 0.00

Peso atual (kg) 0.00

@ Gaveta balanga aberta

@ Balde cheio

@ Saida liberada

@ Blogueador Balanga 2
ativado

@ Saida cheia




Eficiencia e simplicidade da solucao, com poucos
sensores e atuadores, pensando nao apenas na
entrega do produto mas tambem na sua

manutencao. O Q UE MAI S
 ‘ AGRADOU O
CLIENTE?




Qualquer processo produtivo que necessite de
alimentacao e descarga automatica, integracao

de equipamentos e reducao da necessidade de

QUEM PODE SE
BENEFICIAR
DA SOLUGCAO?

iIntervencao humana.




POR QUE PODE FAZER
SENTIDO PARA VOCE?

Tela de diagnosticos na IHM concentra muitas

informacoes relevantes e permite o diagndstico remoto.

Habilitada a funcao web server no CLP Supervisor, o que

permite que, caso o CLP seja conectado a rede de TI POR QUE ESCOLHER A

corporativa, telas personalizadas de operacao e
manutencao sejam Vvisualizadas via navegador de LEDEFI?
qualguer computador da empresa.

Alem da experiéncia com esse tipo de solucao,
somamos varios desafios superados.

Todos entregues com comprometimento e
personalizacao.




Responsavel tecnico

BRUNO DIEGOLI

- CEOQO & Engenheiro de

Automacao

IEDEFI]




ENDERECO TELEFONE E-MAIL

Itajai (SC) (47) 98858-2917 desafios@ledefi.com.br

Solicite nosso contato para conhecer cases de outras

solucoes que podem ser aplicaveis ao seu desafio.

QUER CONHECER
‘OUTROS CASES?




Sistema automatizado de pesagem e enchimento de baldes EDEF'

SOLUCOES INDUSTRIAIS

Processo onde os baldes plasticos sdo preenchidos com pé de polietileno para abastecerem um carrossel do processo de rotomoldagem.

CONTEXTO Preenchimento dos baldes feito através de 4 balangas. O operador posicionava manualmente um balde embaixo de cada balanca,

escaneava um codigo de barras indicando a quantidade a ser carregada, e apds o carregamento retirava manualmente o balde.

-Integracéo entre 6 CLP’s e 2 antenas RFID.
-Reprogramacéo de equipamentos que estavam com codigo fechado, para permitir a integracao entre eles.

-Atingir um nivel de automacgao que reduzisse a intervencao do operador e melhorasse sua ergonomia.

Automatizar o carregamento dos baldes com esteiras integradas as balangas, reduzindo a interveng¢ao do operador, melhorando sua

ergonomia e disponibilizando-o para outras atividades.

SOLUQ@ES Fornecer, em conjunto com empresa parceira, um sistema de esteiras integrado com as quatro balancas existentes, reposicionadas de

forma que permitam que o operador apenas abasteca baldes vazios em um buffer de entrada e recolha baldes cheios em um buffer de

saida, e durante o carregamento esteja disponivel para se afastar do equipamento e realizar outras atividades.

Qualquer processo produtivo que necessite de alimentagado e descarga automatica, integragao de equipamentos e redugao da

necessidade de intervengao humana.

06 Para conhecer outros cases que possam ser aplicaveis aos seus desafios, contate-nos!

TELEFONE (47) 98858-2917 E-MAIL desafios@ledefi.com.br



